EMUGE

Technique de fraisage des filets

Instructions de montage et d’utilisation pour
systéme de lamage plan et étagé a combiner

»MoSys«

Butée réglable [1]

Porte-outil [2]

Vis de serrage [3]

Entretoise [4]

Fraise a fileter/Foret hélicoidal [5]

Téte de fraise a lamer [6]

Vis CHC [7]

Veuillez garder pour future utilisation!




EMUGE Instructions de montage et d’utilisation pour

Technique de fraisage des filets systeme de lamage plan et étagé a combiner »MoSys«

1 Assemblage

1. Insérer la fraise a fileter [5] dans le porte-outil [2] et la bloquer au moyen de la vis de
serrage [3] (Positionner correctement le méplat d’entrainement en tournant la fraise
a fileter [5]).

2. Fixer I’entretoise [4] sur la collerette du porte-outil [2].

3. Insérer la téte de fraise a lamer [6] le long de la fraise a fileter [5].

A Attention:
Guider les arétes de coupe de la téte soigneusement le long de la goujure!

4. Tourner la téte de la fraise a lamer [6] dans I’entretoise [4] pour obtenir la meilleure
position par rapport a la surface de clé rectifieée et/ou la goujure.

Remarque:

@ Particulierement dans le cas des fraises a percer-fileter et des forets, il est
important que les arétes de coupe de la téte de fraise a lamer ne bloquent pas
I’évacuation des copeaux.

5. Bloquer la téte de fraise a lamer [6] au moyen des vis CHC [7].

Goujure
Méplats

Aréte de coupe de la
fraise a fileter

Aréte de coupe de la
téte de fraise a lamer

Dent de la téte a lamer

Remarque:

@ Dans les conceptions spéciales ou le diameétre de queue d’outil est inférieur a la
partie fraisage/percage, il est nécessaire de monter la téte de fraise a lamer avant
d’insérer I'outil.




Instructions de montage et d’utilisation pour

\ Hutilisation po EMUGE
systéme de lamage plan et étagé a combiner »MoSys«

Technique de fraisage des filets

2 Réglage de longueur du contour de lamage

X (Vue du dispositif de préréglage)

Dia. de
lamage

— Le diametre de lamage (point de contact entre le chanfrein de la fraise a

fileter [5] et I'aréte de coupe de la téte de fraise a lamer) est réglé par un
déplacement axial de la butée [1].

Les conceptions spéciales, p. ex. avec chanfrein étagé cylindrique (p. ex. cote XY),
doivent étre réglées selon le plan de piece ou d’outil.

XY

/ || Zone détalonnée

Attention: Information de sécurité!

Apres le réglage du diametre de lamage vérifier si toutes les vis sont
correctement vissées!
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3 Dimensions de référence (longueurs) pour la programmation

Plan de référence surface plane

Mesure de longueur d’outil

téte de fraise f

NAMSIS

e R |

WU WU = Longueur de sortie
d’outil

Longueur totale d’outil

Recommandation pour la programmation :

* Positionnement au-dessus de la piece
Distance de sécurité 2 mm + WU (longueur de sortie d’outil)

¢ La profondeur de percage pour atteindre la surface plane finit
en absolu a »0« (= Plan de référence surface plane) ou
en incrémentiel a »—« (WU + distance de sécurité)

Remarque:
@ En fonction du cas d’utilisation, il faut se mettre d’accord avec le programmeur
sur la référence des mesures de longueur d’outil!

Remarque:
@ Vous pouvez télécharger de notre serveur les manuels d’instruction sous
www.emuge.de en tant que fichier pdf!
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